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Na co zwrócić uwagę przy wyborze dostawcy
dystrybutora paliwa
Zakup dystrybutora paliwa do zbiornika, stacji wewnętrznej lub gospodarstwa rolnego to coś więcej
niż tylko wybór pompy i licznika. Od jakości, parametrów i dopasowania systemu zależy nie tylko
komfort tankowania, ale także bezpieczeństwo, dokładność rozliczeń i trwałość całej instalacji.
Poniższa lista pomoże Ci świadomie porównać oferty i wybrać dostawcę, który zapewni nie tylko
urządzenie, ale i realne wsparcie techniczne.

TYP I PRZEZNACZENIE DYSTRYBUTORA
☐ Czy dystrybutor jest przeznaczony do ON, benzyny, AdBlue lub innego medium?
☐ Czy chcesz urządzenie samoobsługowe, flotowe czy standardowe z ręczną obsługą?
☐ Czy planujesz instalację zewnętrzną, całoroczną – i czy obudowa urządzenia jest przystosowana do
warunków atmosferycznych?
☐ Czy urządzenie ma możliwość rozbudowy (np. dodanie drugiego pistoletu, integracja z RFID,
terminalem)?

PARAMETRY TECHNICZNE
☐ Czy wydajność pompy odpowiada Twoim potrzebom (np. 40–90 l/min dla rolnictwa, 120–200+
l/min dla bazy transportowej)?
☐ Czy licznik jest elektroniczny, mechaniczny, certyfikowany, z funkcją zerowania i zliczania
łącznego?
☐ Czy urządzenie ma filtr paliwa (szczególnie przy tankowaniu maszyn) i zabezpieczenie przed pracą
„na sucho”?
☐ Czy producent oferuje wersje 12V, 24V, 230V – zależnie od warunków zasilania?

KOMPLETNOŚĆ ZESTAWU
☐ Czy zestaw zawiera kompletny wąż (min. 4 m), pistolet automatyczny lub manualny, licznik i
uchwyt montażowy?
☐ Czy w zestawie znajduje się filtr siatkowy lub separujący wodę?
☐ Czy oferowany zestaw wymaga dodatkowych zakupów, czy jest gotowy do użycia?
☐ Czy możliwe jest zamówienie systemu tankowania z autoryzacją użytkowników i raportowaniem
(floty, gospodarstwa, firmy)?

JAKOŚĆ I TRWAŁOŚĆ
☐ Czy dystrybutor pochodzi od renomowanego producenta (np. PIUSI, Meclube, Gespasa, Kingspan)?
☐ Czy materiały są odporne na warunki atmosferyczne i działanie paliw (uszczelki, obudowa,
przewody)?
☐ Czy urządzenie jest objęte gwarancją – i jak długo trwa oraz czego dotyczy?
☐ Czy producent deklaruje możliwość serwisowania i dostęp do części?

DOSTAWA I WSPARCIE
☐ Czy firma oferuje pomoc w doborze modelu na podstawie Twoich warunków technicznych i typu
zbiornika?
☐ Czy czas realizacji i dostępność są realne i potwierdzone przed zakupem?
☐ Czy możesz liczyć na wsparcie po zakupie – np. pomoc z podłączeniem, konfiguracją systemu?
☐ Czy dostępne są instrukcje w języku polskim, numery infolinii, serwis?

PORÓWNYWANIE OFERT
☐ Czy porównujesz nie tylko cenę zestawu, ale także długość gwarancji, kompletność wyposażenia i
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możliwości rozbudowy?
☐ Czy zapytałeś, co NIE jest w zestawie (np. filtr, licznik, wsporniki)?
☐ Czy masz pewność, że urządzenie spełnia wymagania Twojej instalacji (napięcie, natężenie, typ
montażu)?
☐ Czy masz dostęp do realnych zdjęć i opinii użytkowników – a nie tylko katalogowych opisów?
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